© BUNDESREPUBLIK DEUTSCHLAND 


DEUTSCHES 



P AT E NT A M T 


* y 



Gebrauchsmuster 


U1 


(11) Rollennummer G 91 04 311.5 

(51) Hauptklasse B210 41/02 

Hebenklasse(n) B21D 19/16 

(22) Anmeldetag 09.04.91 

(47) Eintragungstag 29.05.91 

(43) Bekanntmachung 

1m Patentblatt 11.07.91 


B23Q 3/00 


(54) 

(71) 
(74) 


Bezelchnung des Gegenstandes 

Spannbacken 
Name und Wohnsltz des Inhabers 

Jean Halterscheld GmbH, 5204 Lohmar, DE 
Name und Wohnsltz des Vertreters 

Harwardt, G. t Dlpl.-Ing.; Neumann, E., 

SlEi*;? 09 :* Pat.-Anwalte; Jorg, C, Rechtsanw. 
5200 Slegburg 


G 6253 

3.82 


Jean Walterscheid GmbH " 
Hauptstr . 150 
520 4 Lohmar 1 


09. Apr. 19 91 
De/Ru ( 1376A) 
91.017 DE 0 


Spannbacken 


Beschreibung 

Die Erfindung betrifft Spannbacken, ins'besondere zur Ver- 
wendung in einer Bordelmaschine zur Herstellung von Rohr- 
aufweitungen, bestehend aus einem zumindest teilweise 
rechteckf ormigen Grundkorper, der eine zentrisch angeord- 
nete Bohrung einer bestimmten Rohrnennweite mit einer 
kegeligen Ausnehmung zu einer Stirnflache hin aufweist und 
der in einer Ebene in Langsrichtung der Bohrung geteilt 
ausgefiihrt ist, wobei die Innenwandung der Bohrung mehrere 
parallel verlaufende aquidistante Umf angsrillen mit einem 
einseitig aufgestauchten Rand zur Erhohung der Haltekraft 
aufweisen. 

Bordelverschraubungen haben sich in der 

Rohrverbindungs-Technologie , insbesondere dann, wenn groBe 
Nennquerschnitte und hohe Driicke verwendet werden, durch- 
gesetzt. Die Rohre werden zur Verbindung mit: Rohrver- 
schraubungen oder Rohranschliissen durch eine Bordelma- 
schine tulpenf ormig aufgeweitet, so da/3 eine konische 
Anlage der Innenwandung des Rohres , z.B. an einem 
Zwischenring mit einer konischen Auf lauf f lache erfolgen 
kann. Durch die Anmelderin wird eine Bordelmaschine mit 
Spannbacken vertrieben, die die gattungsgemaflen Merkmale 
des Oberbegrif f es aufweisen. Die Spannbacken sind in der 
Regel an einem Anschlagelement und einem axial beweglichen 
Schlitten liber Schrauben und Gewindebohrungen oder 
sonstige Mittel befestigt und dienen zur Aufnahme des 


Rohrendstiickes . Fur jede Rohrnennweite ist hierbei ein 
Spannbackenpaar vorgesehen, welches eine zentrische Boh- 
rung entsprechend der Nennweite rait einer einseitigen 
kegeligen oder konischen Ausnehmung aufweist. Das Rohrend- 
stiick wird in die Bohrung der Spannbacken gelegt und bis 
zum Anschlag der Bordelmaschine eingeschoben . Nach einer 
Druckbeauf schlagung eines ersten Druckzylinders, tnit einer 
Anpressung der Spannbacken an das Rohrendstiick wird ein 
Bdrdeldorn mittels eines zweiten Druckzylinders in das 
Rohr eingedriickt, bis die gewiinschte Aufweitung erzielt 
wurde. Durch eine anschliefiende Druckentlastung der beiden 
Druckzylinder kann das aufgeweitete Rohrendstiick aus den 
geoffneten Spannbacken herausgenommen warden. Die Bohrung 
der Spannbacken weist eine Innenwandung auf, in der 
parallel verlaufende aquidistante Umf angsrillen mit einem 
auf gestauchten Rand vorhanden sind. Die Umf angsrillen 
werden beim Zusammenpressen der Spannbacken in die Auflen- 
wandung des Rohrendstiickes eingedriickt und vergroBern die 
Haltekraft. Nachteilig hat sich erwiesen, daft durch die 
eingepragte Ringnut in die AuBenwandung des Rohrendstiickes 
nach dem Auf weiteprozefl eine Kerbwirkung erfolgt, die 
ggfs. zu einem Einschneiden des Rohres f iihrt . 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, Spann- 
backen vorzuschlagen, die eine Verminderung der Kerbwir- 
kung auf das Rohrendstiick ermoglichen. 

Erf indungsgemafi ist zur Losung der Aufgabe vorgesehen, dafl 
die Innenwandung der Bohrung weitere, die Umf angsril len 
zumindestens teilweise schneidende Nuten aufweist, die in 
einem Neigungswinkel zur Langsrichtung der Bohrung ange- 
ordnet sind- 


Durch weitere Nuten, die die Umf angsrillen zumindes tens 
teilweise schneiden, werden die Umf angsrillen unter- 
brochen, so da/i keine umlaufende Ringnut auf der AuBen- 
flache des Rohrendstuckes elngepragt wird und eine Kerb- 
wirkung somit vermindert wird. 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, 
dafi sich kreuzende Nuten unter zwei gleichen oder unter- 
schiedlichen Neigungswinkeln zur Langsrichtung der Bohrung 
angeordnet sind. 

Durch die sich kreuzenden Nuten und die in Umf angsrichtung 
vorgesehenen Rillen entstehen viele einzelne Andruck- 
f lachen, die zu einer Flachenanlage der Spannbacken an das 
Rohrendstuck mit einer verminderten Kerbwirkung fiihren und 
eine wesentlich erhohte Andruckkraft ermoglichen. Die 
Nuten konnen hierbei in gleichen Oder unterschiedlichen 
Neigungswinkeln zur Langsrichtung der Bohrung angeordnet 
sein. 

Zur Verminderung einer weiteren Kerbwirkung in Langsrich- 
tung des Rohrendstiickes ist vorgesehen, daft die Nuten in 
Langsrichtung der Bohrung zumindest teilweise unterbrochen 
sind. Die Neigungswinkel der sich kreuzenden Nuten zur 
Langsrichtung der Bohrung betragen vorzugsweise 0° bis 
70°, insbesondere 60°. 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, 
da/3 durch die sich kreuzenden Nuten und Umf angsrillen 
rautenf ormige Andruckf lachen ausgebildet sind, die eine 
Abflachung parallel zur Innenwandung der Bohrung aufweisen. 

Durch die Ausbildung von rautenf ormigen Andruckf lachen mit 
einer Abflachung, die parallel zur Innenwandung der Boh- 
rung verlauft, wird einerseits ein hoherer AnpreBdruck 
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ermoglicht und andererseits eine schnelle Abnutzung der 
ausgebildeten Andruckf lachen vermieden, so daJi die Lebens- 
dauer der Spannbacken erhoht wird. 

In besonderer Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, 
dafi die Nuten und/oder Umf angsrillen mit zwei unterschied- 
lich geneigt verlaufenden Seitenf lachen zur Innenwandung 
der Bohrung ausgebildet sind, wobei die erste, der 
J kegeligen Ausnehmung zugewandte Seitenf lache der Nut, 

einen ersten Winkel aufweist, der groBer ist, als der der 
weiteren Seitenf lache zugeordnete zweite Winkel. 

Durch die besondere Formgebung der Nuten mit zwei unter- 
schiedlich geneigten Seitenf lachen, wobei die Seitenflache 
mit dem grofteren Winkel zur kegeligen Ausnehmung weist, 
wird eine unterbrochene Andruckkante ausgebildet, die 
entgegen der spateren Druckrichtung verlauft, wobei die 
Druckrichtung durch den Bordeldorn vorgegeben wird. 

» 

In Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, da/5 die 
erste Seitenflache einen Winkel von vorzugsweise 70° bis 
135° , insbesondere 90° aufweist und die zweite Seiten- 
flache einen Winkel von vorzugsweise 30° bis 90°, insbe- 
sondere 60° aufweist. 

In weiterer Ausgestaltung besteht die Moglichkeit, dafi die 
Nuten geradlinig oder kurvenformig auf der Innenwandung 
der Bohrung ausgebildet sind. 

Die Erfindung wird anhand der nachf olgenden Zeichnungs- 
figuren und der Beschreibung naher erlautert. 
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Es zeigt 

Figur 1 eine perspekt ivische Ansicht zweier gegen- 

iiberliegender Spannbacken mit Gewinde- und 
PaBstiftbohrungen zur Befestigung, 

Figur 2 eine Seitenansicht einer Spannbacke gem. Fig. 

1 mit einer Schwalbenschwanzbefestigung, 

Figur 3 eine vergroBerte Darstellung Z der Innenwan- 

dung mit Umf angsrillen und unter einem Winkel 
verlauf enden Nuten, 

Figur 4 eine VergroBerung Z der Innenwandung gemafl 

Figur 3 mit sich kreuzenden Nuten, 

Figur 5 eine VergroBerung Y der Innenwandung mit 

abgeflachten Andruckf lachen und 

Figur 6 einen Schnitt gemaB der Linie I-I nach Figur 

4 mit einer asymmetrisch geformten Nut. 

In Figur 1 sind zwei gegeniiberliegende Spannbacken 1, 2 in 
einer perspekt ivischen Ansicht dargestellt . Die Spann- 
backen 1, 2 weisen einen rechteckf ormigen Grundkorper mit 
seitlichen Gewinde- 3 und PaBstiftbohrungen 3 a auf. Die 
Gewinde- 3 und PaBstiftbohrungen 3 a sind auf den abge- 
wandten AuBenf lachen 4, 5 der Spannbacken 1, 2 angeor.dnet. 
Die zwei gegeniiberliegenden Innenf lachen 6, 7 der Spann- 
backen 1,2 weisen eine zentrische Bohrung 8 auf, die einen 
Durchmesser entsprechend der Rohrnennweite des zu bear- 
beitenden Rohrendstiickes aufweist. Die Bohrung 8 besitzt 
auf zumindestens einer Stirnflache 9 der Spannbacken 1, 2 
eine kegelige oder konische Ausnehmung 10, die der Form 


der vorzunehmenden tulpenf ormigen Aufweitung des Rohrend- 
stiickes entspricht. Die Innenwandung 11 der Bohrung 8 ist 
mit parallel verlaufenden aquidistanten Umf angsrillen 12 
ausgestattet, die einen aufgestauchten Rand 13 besitzen, 
wie aus der Fig. 3 ersichtlich. Die Umf angsrillen 12 sind 
durch Nuten 14 unterbrochen , die einen Winkel oC ^ von 
vorzugsweise 0° bis 60°, insbesondere 30° gegeniiber der 
Langsrichtung der Bohrung 8 aufweisen. 

In Figur 2 ist eine einzelne Spannbacke 1 in einer ge- 
schnittenen Seitenansicht dargestellt, die eine Bohrung 8 
mit sich kreuzenden Nuten 14, 15 aufweist. Auf einer zur 
Innenflache 6 parallel verlaufenden Aufienflache 4 ist ein 
Schwalbenschwanz 16 ausgebildet, der eine alternative 
Bef estigungsmoglichkeit bietet. Die Nuten 14, 15 der In- 
nenwandung 11 weisen in der Figur 2 gleiche Neigungswinkel 
c ^l f °^2 zur L ^ n 9 sricht:un 9 der Bohrung 8 auf- 

Figur 3 zeigt eine vergroBerte Darstellung der Innenwan- 
dung 11 mit Umf angsrillen 12 und einem aufgestauchten Rand 
13 sowie unter einem Winkel oi schrag verlaufende Nuten 
14. In Figur 4 sind weitere Nuten 15 dargestellt, die 
unter einem Winkel 2 zur Langsrichtung der Bohrung 8 
verlaufen. Durch die sich kreuzenden Nuten 14, 15 werden 
rautenf ormige Andruckf lachen 17 gebildet, die an der 
AuJienwandung des Rohrendstiickes anliegen. Durch die vor- 
teilhafte Ausgestaltung der Andruckf lachen 17 besteht die 
Moglichkeit den Anprefidruck zu erhohen und gleichzeitig 
die Kerbwirkung zu vermindern. 

In Figur 5 ist eine Vergrofterung Y der Innenwandung . 1 1 mit 
einer zur Innenwandung 11 parallelen Andruckf lache 17 
dargestellt, die bei unterschiedlichen Winkeln /3 i' J$ 2 
der S'eitenf lachen 18, 19 der Nuten 14, 15 entsteht. 


Figur 6 zeigt eine Schnittdarstellung gemaB der Verbindungs- 
linie I-I aus Figur 4 mit einer einzelnen Nut 14, die zwei 
Seitenf lachen 18, 19 mit unterschiedlichen Winkel jQ ^ , 2 
zur Innenwandung 11 der Bohrung 8 aufweist. Durch die 
unterschiedliche Ausbildung der Winkel fi> \' 2 wird 

eine Schneidkante 20 gebildet, die entgegengesetzt zur 
Druckrichtung in die Auflenwandung des Rohrendstiickes einge- 
driickt wird, wobei die Druckrichtung durch den Druckzylinder 
mit Bordeldorn vorgegeben wird. Die Schneidkante 20 ist 
zudem durch die sich kreuzenden Nuten 14, 15 unterbrochen , 
so dafl keine umlaufende Kerbe an dem Rohrendstlick entsteht. 
Ferner entsteht eine abgeflachte Andruckf lache 21, die eine 
weitere Erhohung des Anprefldruckes ohne Kerbwirkung ermog- 
licht. 

Die in den Figuren 1 bis 2 dargestellten Spannbacken 1, 2 
werden in einer Bordelmaschine eingesetzt und an einem An- 
schlagelement und einem axial beweglichen Schlitten uber den 
in Figur 2 dargestellten Schwalbenschwanz 16 oder die in 
Figur 1 dargestellten Gewindebohrungen 3 befestigt, wobei es 
auch denkbar ware, dafl die Spannbacken 1, 2 eine Schwalben- 
schwanz fuhrung aufweisen und die Bordelmaschine entspre- 
chende Schwalbenschwanzstiicke aufweist. Die Spannbacken 1, 2 
dienen hierbei zur Aufnahme eines Rohrendstiickes, welches 
durch die Bordelmaschine aufgeweitet wird. Fur jede Nenn- 
weite ist hierbei ein Spannbackenpaar vorgesehen, welches 
eine Bohrung 8 mit einem entsprechenden Durchmesser aufweist. 
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Spannbacken 


Schutzanspriiche 

1. Spannbacken (1, 2), insbesondere zur Verwendung in 
einer Bordelmaschine zur Herstellung von Rohraufwei- 
tungen, bestehend aus einem zumindest teilweise recht- 
eckformigen Grundkorper, der eine zentrisch angeord- 
nete Bohrung (8) einer bestimmten Rohrnennweite mit 
einer kegeligen Ausnehmung (10) zu einer Stirnflache 
(9) hin aufweist und der in einer Ebene in Langsrich- 
tung der Bohrung (8) geteilt ausgeflihrt ist, wobei die 
Innenwandung (11) der Bohrung (8) mehrere parallel 
verlaufende aquidistante Umf angsrillen (12) mit einem 
einseitig auf ges tauchten Rand (13) zur Erhohung der 
Haltekraf t aufweisen, 

dadurch gekennzeichnet, 

daft die Innenwandung (11) der Bohrung (8) weitere, die 
Umf angsrillen (12) zumindestens teilweise schneidende 
Nuten (14, 15) aufweist, die in einem Neigungswinkel 
( oc -»/ o£ 2 ) zur L^ngsrichtung der Bohrung (8) ange- 
ordnet s ind . 

2. Spannbacken nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet , 

da/5 sich kreuzende Nuten (14, 15) unter zwei gleichen 
oder unterschiedlichen Neigungswinkeln ( ^ o< 2 ) 
zur Langsrichtung der Bohrung (8) angeordnet sind. 


Spannbacken nach Anspruch 1, 


dadurch gekennzeichnet , 

dafl die Nuten (14, 15) in Langsrichtung der Bohrung 
(8) unterbrochen sind. 

Spannbacken nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, 

dafi die Neigungswinkel ( oC 1 , oC 2 ) vorzugsweise 0° 

bis 60°, insbesondere 50° betragen. 

Spannbacken nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, 

dafl durch die sich kreuzenden Nuten (14, 15) und Um- 
fangsrillen (12) rautenf ormige Andruckf lachen (17) 
ausgebildet sind, die eine Abflachung (21) parallel 
zur Innenwandung (11) der Bohrung (8) aufweisen. 

Spannbacken nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, 

dafl die Nuten (14, 15) und/oder Umf angsrillen (12) mit 
zwei unterschiedlich geneigt verlaufenden Seiten- 
f lachen zur Innenwandung (11) der Bohrung (8) ausge- 
bildet sind. 

Spannbacken nach Anspruch 6, 
dadurch gekennzeichnet, 


dafi die erste, der kegeligen Ausnehmung (10) zuge- 
wandte Seitenflache (18) der Nut (14, 15), einen 
ersten Winkel ( j8 i) aufweist, der grofler ist, als 
der der weiteren Seitenflache (19) zugeordnete zweite 
Winkel ( 2 ) ist . 

Spannbacken nach Anspruch 5,6 
dadurch gekennzeichnet , 

dafl der erste Winkel ( j3 1 ) vorzugsweise 70° bis 
135°, insbesondere 90° betragt . 

Spannbacken nach Anspruch 5, 

dadurch gekennzeichnet, 

daft der zweite Winkel ( f£ 2 ) vorzugsweise 30° bis 
90°, insbesondere 60° betragt. 

Spannbacken nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, 

daft die Nuten (14, 15) gradlinig oder kurvenformig 
ausgebildet sind. 
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